Kontroll og kalibrering av maleutstyret
Ole Bertil Reistad

SKOGKURS



Er det viktig a ha kontroll ?



Hvorfor kontrollere, og eventuelt kalibrere?

* Levere rett produkt, som det betales
for, til industrien

* Tilfredsstille tammeromsetters krav til
malengyaktighet

°* Dokumentasjon pa egen jobb, og
produktene vi leverer

* NB, like viktig a kontrollere og
kalibrere klave og maleband / Digitape

* Rett innstilt utstyr



«Shit in, Shit out»

Darlig kalibrert maskin kan gi:

Feil vare ut til Industrien, som
Ikke far optimal vare ut pa
markedet (darligere pris)

Skogeler taper penger
(til dels mye)

Entreprengr far i mange tilfeller
betalt for en bra utfgrt jobb, som
er mindre bra utfart

Det blir mer som «bulkvare»



Hva gnsker vi ?

Toppmal Lengder i dm
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Moelven Mjgsbruket
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Viktigheten av a treffe rett



Pris og m3 typer, og regelverk






Figur 1. Prinsippet ved naeroptimal fordelings%ptering. Beregningslengde har totalverdi
lik"200 kr i prisliste, men farstestokken lik D=290 mm/L=490 cm velges pa grunn av
starst ettersparsel blant de tre gjenstaende alternativer.

Dette gir verdi pa beregningslengde lik 199,50 (etter Skogforsk 2006b).



Hvordan lgser vi dette pa beste maten ?



Har rett kalibrering stor betydning for utfallet ?



Tips til infokanaler

* Skogkurs

* Kontroll av diametermaling -
bruk av digital klave — YouTube

e 2.3 SCAs
virkesvardesutbildning.
Klavteknik. Huvudfilm —
YouTube

* Teammeromsetningskanal dere
leverer til


https://www.youtube.com/watch?v=TjXNzt8nfZk&list=PPSV
https://www.youtube.com/watch?v=66P8kSH5Dpo
https://www.youtube.com/watch?v=TjXNzt8nfZk&list=PPSV

